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1.0. SST-00 WYMAGANIA OGOLNE

CPV 45000000-7 Roboty budowlane

1.1. Obowigzki Inwestora

-Przekazanie dokumentacji — Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji.
-Przekazanie pomieszczenn przeznaczonych do adaptacji — Inwestor przekaze pomieszczenia
niezwtocznie po podpisaniu umowy.

-Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.2. Obowigzki Wykonawcy

- Przejecie pomieszczen oraz ich zabezpieczenie zgodnie z wymogami prawa budowlanego.

- Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnosé za utrzymanie pomieszczen, od momentu ich przejecia
do odbioru koncowego. W miare postepu robdét pomieszczenia nalezy sukcesywnie porzadkowac
usuwajac zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.

-Petna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem
znajdujgcym sie na robdt budowlanych (od przejecia pomieszczen do odbioru koncowego robét).
-Odpowiedzialnos¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wtasnosci publicznej i prywatne;j.
-Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-sanitarnego
w porozumieniu z inwestorem ktdry wyznaczy stosowne pomieszczenie.

1.3. Materiaty i sprzet

-Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows i
obowigzujgcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i $wiadectwa dopuszczenia do uzycia oraz
akceptacje inspektora nadzoru.

-Przechowywanie i sktadowanie materiatéw w sposdb zapewniajacy ich wtasciwg jakosé i przydatnosc
do robét.

-Sktadanie materiatéw wg asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczeristwa i umozliwieniem
pobrania reprezentatywnych prébek.

- Sprzet stosowany do wykonywania robdét powinien gwarantowac jako$¢ robdét okreslong
w dokumentacji projektowej, PN i warunkach technicznych oraz S.T. Dobdr sprzetu wymaga
akceptacji Inwestora.

1.4. Transport

Dobor srodkéw transportu wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny one posiadac
odpowiednie wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku oraz powinno sie stosowaé do
ograniczen obcigzen osi pojazdow.

1.5. Wykonywanie robét

Wszystkie roboty objete umowg (kontraktem) powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi
normami, dokumentacjg projektowg, udzielonymi pozwoleniami na budowe i uzgodnieniami, a takze
wymaganiami technicznymi dla poszczegdlnych rodzajéw robdt wyszczegdlnionych w Slepym
kosztorysie lub przedmiarze robat.

Odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonywania wszystkich rodzajéw robét wchodzacych w sktad zadania w
catosci ponosi Wykonawca.



Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robot
budowlanych) oraz kierownika do wykonania instalacji elektrycznych.

1.6. Dokumenty budowy

W trakcie realizacji robét Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢, przechowywacé i zabezpieczy¢
nastepujgce dokumenty budowy:

-dokumenty badan i oznaczen laboratoryjnych, atesty jakoSciowe wbudowanych elementéw
konstrukcyjnych.

1.7. Kontrola jakosci robot

Za jakos¢ wykonywanych robét oraz zastosowanych elementéw i materiatéw odpowiedzialny jest
Wykonaweca robot. W zakresie jego obowigzkdw przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie i
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu organizacji robot zawierajgcego: mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposéb wykonania robét zgodnie z projektem i
sztukg budowlana.

W zakresie jakosci materiatéw Wykonawca ma obowigzek:

-wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

- przestrzega¢ warunkéw transportu i przechowywania materiatdw w celu zachowania
ich odpowiedniej jakosci,

- okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robdt,

-prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,

- wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona
z projektantem.

Badania kontrolne mogg by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora
wynikéw badan jako niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora, jezeli wyniki potwierdzajg sie i
spetniajg wymogi PN. W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

1.8. Obmiar robot

Obmiar robdt polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robot i wbudowanych
materiatéw. Obmiar robét wykonuje Wykonawca. Obmiar obejmuje roboty zawarte w umowie oraz
roboty nie ujete, a ktére wykonawca miat obowigzek ujg¢ w ofercie powiadamiajac o tym Inwestora.
Roboty sg podane w jednostkach zgodnych z przedmiarem. Obmiar powinien by¢ wykonany w
sposéb jednoznaczny i zrozumiaty; dla robdt zanikajgcych przeprowadza sie go w czasie ich
wykonywania, dla robét zakrywanych — przed ich zakryciem.

1.9. Odbiér robét

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robdét z umowg oraz okreslenie
ich wartosci technicznej.

Odbidr robdt zanikajgcych — jest to ocena ilosci i jakosci robdt, ktére po zakonczeniu podlegajg
zakryciu, przed ich zakryciem lub po zakoriczeniu robét, ktére w dalszym procesie realizacji zanikaja.
Odbiory czesciowe — jest to ocena ilosci i jakoSci robét, ktdre stanowig zakonczony element catego
zadania, wyszczegdlniony w harmonogramie robot.

Odbidr koricowy — jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robdt wchodzacych w zakres
zadania budowlanego oraz konicowe rozliczenie finansowe.



Odbidr ostateczny (pogwarancyjny) — jest to ocena zachowania wymaganej jakosci poszczegdlnych
elementow robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w
tym okresie.

1.10. Dokumenty do odbioru robét

Do odbiorow czesciowych i do odbioru koncowego Wykonawca przygotowuje nastepujgce
dokumenty:

- Dokumentacje projektowsa,

- Receptury i ustalenia technologiczne,

- Dziennik budowy,

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- Atesty jakosciowe wbudowanych elementdéw konstrukcyjnych,

-Ocene stanu faktycznego sporzadzong na podstawie wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentdéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru,

-Sprawozdanie techniczne,

- Dokumentacje powykonawcza.

Sprawozdanie techniczne powinno zawieraé:

-przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robdt,

-zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji projektowej

oraz formalng zgode Inwestora na dokonywane zmiany,

-uwagi dotyczace warunkow realizacji robdt,

-date rozpoczecia i zakonczenia robot

1.11. Tok postepowania przy odbiorze.

Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza na piSmie Inwestorowi.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. llos¢ i jako$¢ zakoriczonych robot
komisja stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny
wizualnej.

Komisja stwierdza zgodnos¢ wykonanych robdt z dokumentacjg projektowg oraz z protokotami
dotyczacymi wprowadzanych zmian.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji projektowej w
granicach tolerancji i nie majacych wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne, dokonuje sie
odbioru.

W przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw, majgcych wptyw na cechy eksploatacyjne, dokonuj
sie potracen jak za wady trwate.

Jesli Komisja stwierdzi, ze jako$¢ robdt znacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowej,
to roboty te wytgcza z odbioru.

Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach okreslonych w umowie i w harmonogramie rzeczowo-
finansowym.

Roboty dodatkowe, uzupetniajgce i zamienne w razie ich wystgpienia o ile bedg spetniaty przestanki
zawarte w prawie zamowien publicznych, zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokotach
rozliczane sg na podstawie ilosci wykonanych faktycznie robdt i ceny jednostkowej okreslonej dla
poszczegblnych rodzajéw robdt w kosztorysie. Ceny obejmujg wszystkie czynnosci konieczne do
prawidtowego wykonania robot.



2.0.SST-01 CPV-45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

2.1 Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robodt
zwigzanych z rozbidrkg niezbednych elementéw przy realizacji zadania: "Wykonanie prac
remontowych w budynku Powiatowego Inspektoratu Weterynarii w Leborku". Specyfikacja
techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robot.

2.2 Zakres robét

Rozebranie scianek dziatowych, wykucie zniszczonej stolarki, skucie posadzek i oktadzin $ciennych,
podktadéw betonowych, tynkéw oraz elementéw betonowych. Wywdz i utylizacja materiatéw
pochodzacych z rozbidrki.

2.3 Materiaty pochodzace z rozbiorki
-stolarka drzwiowa

-elementy metalowe

-gruz betonowy

-gruz ceglany

2.4 Sprzet
dowolny.

2.5 Transport
Srodek transportu samowytadowczy — wywéz gruzu na najblizsze sktadowisko do m. tezyce.

2.6 Wykonanie robot
Prace rozbiérkowe wykonywac recznie, bezwzglednie przestrzegaé przepiséw BHP.

2.7 Kontrola jakosci
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki oraz sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu.

2.8 Jednostka obmiaru
Powierzchnia (m2) oktadzin i posadzek, tynkow.

2.9 Odbior robét
Dokonuje go przedstawiciel Inwestora na podstawie obmiaréw rzeczywistych.

2.10 Podstawa ptatnosci
Zapis w protokole odbioru — m2 po odbiorze robdét.

2.11 Przepisy zwigzane

Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkdw BHP przy robotach rozbiérkowych — Rozp. Min. Bud. i
Przemystu Mat. Bud. z dnia 28 marca 1972 r.

— Dz.U. Nr. 13, poz. 93 z pdzniejszymi zmianami



3.0. SST- 02 Roboty murarskie i murowe CPV-45262500-6

3.1. Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét murowych
przy realizacji zadania: "Wykonanie prac remontowych w budynku Powiatowego Inspektoratu
Weterynarii w Leborku". Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze robdt.

3.2. Zakres robot

- remont nadprozy z belek prefabrykowanych L19

- wykonanie $cianek dziatowych z bloczkdw gazobetonowych gr. 12 cm

- uzupetnienie $cian bloczkami gazobetonowymi

- osadzenie prefabrykowanych podokiennikéw z ptyt MDF lakierowanych z wykonczeniem krawedzi
czotowej i bocznych typu "éwieréwatek"

- wymiana parapetéw zewnetrznych z blachy stalowej powlekanej

- mocowanie do $ciany uchwytéw dla niepetnosprawnych

3.3. Materiaty

belki prefabrykowane L19, zaprawa cementowo-wapienna M-8, M-12, bloczki gazobetonowe,
podokienniki z ptyt MDF lakierowane z wykonczeniem krawedzi czotowej i bocznych typu
"¢wieréwatek", parapety z blachy stalowej powlekanej gr. 0,55 mm, uchwyty dla niepetnosprawnych
stale przy umywalkach i state i uchylne przy muszlach.

3.4. Sprzet

Skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujgca i murarska, pion i
sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra.

3.5. Transport
Samochdd ciezarowy, roztadunek reczny lub mechaniczny, taczki, wciggarka reczna.

3.6. Zasady ogdlne wykonania robét murowych

Scianami nazywa sie pionowe przegrody obiektéw budowlanych, majace zdolnoé¢ do bezpiecznego
przenoszenia wszystkich dziatajgcych na nie obcigzen. Majg one za zadanie spetni¢ nastepujace
podstawowe funkcje:

-przenoszenie obcigzen od ciezaru wtasnego, stropow, konstrukcji dachowej itd. (Sciany nosne), bgdz
tylko od ciezaru wtasnego (Sciany dziatowe),

-zabezpieczenie przed rozprzestrzenianiem sie ognia.

Zgodnie z norma PN-B-03002:1999 $ciany dzieli sie w odniesieniu do charakteru pracy statyczne;j i
przenoszenia obcigzen na konstrukcyjne i nie konstrukcyjne. Pierwsze — przenoszg obcigzenia od
ciezaru witasnego i innych elementéw konstrukcyjnych, drugie — nie przejmujg obcigzen od innych
elementéw budynku. Pierwszy typ to inaczej sciany nosne, drugi to sciany ostonowe i dziatowe.
Potaczenie elementéw murowych z betonem moze tworzy¢ konstrukcje:

-murowg zespolong, wykonang z muru z bruzdami lub kanatami, wypetniona betonem
lub betonem zbrojonym w celu tgcznego przenoszenia obcigzen,

-zespolona murowo-betonowa, powstata w efekcie trwatego zespolenia muru i betonu,

- Wymagania szczegétowe dla muréw w zaleznosci od rodzaju uzytych do murowania elementéw wg
odpowiednich norm.

Do taczenia elementéw murowych stosowane mogg by¢ nastepujgce zaprawy:
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- zwykta — do spoin o grubosci wiekszej niz 3 mm (zwykte od 8 do 15 mm), o strukturze zwartej,
zawierajgca wytacznie kruszywa mineralne, o gestosci objetosciowej w stanie suchym po
stwardnieniu nie mniejszej niz 1 500 kg/m3;

-lekka — do spoin o grubosci wiekszej niz 3 mm, zawierajaca: lekkie kruszywa naturalne, produkowane
specjalnie lub bedace materiatem odpadowym (tj. granulowany zuzel wielkopiecowy, keramzyt, perlit
iin.), o gestosci objetosciowej w stanie suchym po stwardnieniu mniejszej niz 1 500 kg/m3;

-do spoin cienkich — do spoin o grubosci nie mniejszej niz 1 mm i nie wiekszej niz 3 mm, wytwarzana
fabrycznie, dostarczana na budowe w postaci gotowej mieszanki i zmieszana z wodg przed
bezposrednim jej uzyciem.

Ze wzgledu na sktad mieszanki oraz wtasciwosci do wykonania murdw stosowane mogg by¢ zaprawy:
cementowa, cementowo-wapienna, gipsowa, gipsowo-wapienna oraz zaprawa modyfikowana
domieszkami poprawiajgcymi np. ich wtasciwosci izolacyjne (tzw. zaprawa cieptochronna).

Zaprawy murarskie dzieli sie rdwniez ze wzgledu na sposdb przygotowania na:

- projektowane — zaprojektowane i wytwarzane w taki sposéb, aby mogty osiggnaé¢ zaktadanag
wytrzymatosé na Sciskanie, kontrolowang przez badanie prébek;

-przygotowane wedtug przepisow— wytworzone przez wymieszanie sktadnikdw w okreslonych
proporcjach, wedtug norm lub innych wytycznych, zapewniajgcych zaktadang wytrzymatos¢;
-produkowane fabrycznie — mieszane na budowie z wodg, ktérych wytrzymatos¢ gwarantowana jest
w deklaracji producenta.

Zaprawy przygotowywane wedtug przepisow stosuje sie tylko w tych konstrukcjach, w ktdrych
wymagana wytrzymatosé na $ciskanie nie przekracza 5 MPa.

Zaprawy klasyfikowane sg réwniez w zaleznosci od wytrzymatosci na $ciskanie

Przy projektowaniu muréw zaktada sie zaréwno odpowiednia kategorie produkcji elementéw
murowych, jak i kategorii wykonania robdt. W zwigzku z tym wymagane jest przestrzeganie ich przez
wykonawce, podczas realizacji prac budowlanych.

Kategorie produkcji elementéw oznaczone s3 cyframi

lill, a wykonania robot literami A i B.

Kategorie produkcji elementéw murowych wg PN-B-03002:1999:

I — producent deklaruje okreslona wytrzymatos$é na Sciskanie wyrobéw; a podczas ich produkcji
stosowana jest kontrola jakosci, z ktdrej wynika, iz prawdopodobienistwo wystgpienia Sredniej
wytrzymatosci na $ciskanie mniejszej od wytrzymatosci zadeklarowanej nie jest mniejsze niz 5%;

Il — producent deklaruje okreslong wytrzymatosé na $ciskanie, a pozostate wymagania kategorii Inie
sg spetnione.

Kategorie wykonania robot murarskich wg PN-B-03002:1999:

A — roboty wykonuje nalezycie wyszkolony zespdét pod nadzorem majstra murarskiego, stosujgc
zaprawy wytwarzane fabrycznie, a w przypadku przygotowania zaprawy na budowie kontrolowane
jest dozowanie sktadnikdw i wytrzymatos¢ zaprawy, a jakos¢ robot kontroluje osoba o odpowiednich
kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy;

B — nie sg spetnione warunki wykonania robdt wedtug kategorii A; wowczas nadzor nad jakoscig
robot moze wykonywac osoba odpowiednio wykwalifikowana upowazniona przez wykonawce. W
obydwu kategoriach robdt nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ustalen projektowych, wymagan
okreslonych w Polskich Normach i odpowiednich przepiséw dotyczacych wykonania robot
budowlanych. Konstrukcje murowe wykonywane sg z przeznaczeniem ich funkcjonowania w roznych
warunkach srodowiskowych, podzielonych na klasy. W zaleznosci od klasy srodowiska nalezy
stosowac¢ odpowiednie rodzaje elementéw murowych oraz klasy Dla klas Srodowiska 1 i 2 zaktada sie
rowniez zapewnienie odpowiednich warunkéw podczas realizacji konstrukcji murowej, poprzez
zabezpieczenie jej przed niekorzystnym oddziatywaniem czynnikow $rodowiska zewnetrznego. Przy
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braku mozliwosci zastosowania takich zabezpieczen nalezy przyja¢ odpowiednio nizsze klasy
srodowiska. Spetnienie powyzszych wymagan ma decydujgcy wplyw na trwato$¢ wykonywanej
konstrukcji murowe;.

Spoiny w konstrukcjach murowych

Wtasciwe potfaczenie elementéw murowych spoinami ma decydujacy wptyw na wytrzymatosc
konstrukcji i inne cechy fizyczne ustroju. Zgodnie z wytycznymi normy PN-B-03002:1999 elementy
murowe powinny nachodzié¢ na siebie na dtugos¢ rdwng co najmniej 0,4 wysokosci elementu lub 40
mm. Przy czym zaleca sie przyjmowac wartos$¢ wiekszg. Ten warunek udaje sie spetni¢ w tradycyjnie
stosowanych wigzaniach z cegty, tj. kowadetkowe, blokowe, krzyzykowe i in., gdzie obowigzuje
zasada przesuniecia spoiny co najmniej o 1/4 dtugosci cegty. Zaleca sie, aby w narozach i
potgczeniach $cian przewigzanie elementéw nie byto mniejsze od grubosci elementu. W tym celu
mozna stosowad przyciete elementy. Potgczenia elementéw murowych zaprawa nalezy wykonywac
tak, aby powstajgce spoiny wsporne (poziome) i pionowe, osiggaty grubosci d, w przedziale:

-8 mm <d <15 mm, z zapraw zwyktych i lekkich;

-1 mm <£d <3 mm, z zapraw do spoin cienkich.

Spoina pozioma musi by¢ wypetniona zaprawa na catej grubosci i szerokosci spoiny. Natomiast spoina
pionowa moze by¢ wypetniona co najmniej na 0,4 dtugosci spoiny.

Jezeli wykonywana jest konstrukcja, w ktérej elementy nie sg tgczone zaprawa w spoinie pionowej, to
elementy te muszg Scisle przylegac do siebie.

Minimalna grubos¢ sciany konstrukcyjnej uzalezniona jest od wytrzymatosci charakterystycznej na
Sciskanie muru fk i réwna sie:

-100 mm, przy fk 25 MPa;

-150 mm, przy fk < 5 MPa

przy czym warunek ten mozna uznaé za spetniony tylko w przypadku zapewnienia w trakcie
wznoszenia konstrukcji odchytek wymiarowych mniejszych od dopuszczalnych. Maksymalne odchytki
wykonania muru nie powinny przekraczaé:

-w pionie 20 mm na wysokosci kondygnacji lub 50 mm na wysokosci budynku;

-poziome przesuniecie 20 mm w osiach $cian nad i pod stropem;

-odchylenie od linii prostej (wybrzuszenie) 5 mm i nie wiecej niz20 mmna 10 m .

W przypadku gdyby okazato sie, iz nie mogg by¢ spetnione powyisze wymagania, nalezy
przeprowadzi¢ dodatkowg analize wytrzymatosciowg konstrukcji, z uwzglednieniem rzeczywistych
odchytek wymiarowych. Podczas wykonywania $cian lub innych prac w wykonanym wczes$niej murze
niejednokrotnie istnieje potrzeba wykonania bruzd, wnek lub wcie¢. Elementy te naruszajg strukture
muru i w pewnych przypadkach mogg w istotnym zakresie obnizy¢ nosnos¢ konstrukcji. Norma PN-B-
02002:1999 podaje zakres wymiardw bruzd i wnek, jak rowniez innych wytycznych, przy spetnieniu
ktorych nie jest naruszana nosnos¢ konstrukcji.

1. Pionowe bruzdy nie siegajg wiecej niz na 1/3 wysokosci $ciany pod stropem, mogg miec¢ gtebokos¢
80 mm i szerokos$¢ do 120 mm, jezeli grubosé Sciany wynosi nie mniej niz 225 mm.

2. Zaleca sie, aby odlegtos¢ w kierunku poziomym sgsiednich bruzd lub od bruzdy do wneki
lub otworu byta nie mniejsza niz 225 mm.

3. Zaleca sie, aby odlegtos$¢ w kierunku poziomym miedzy sgsiednimi wnekami, jezeli wystepujg po tej
samej stronie $ciany lub po obu stronach Sciany lub od wneki do otworu, byta nie mniejsza niz
dwukrotna szerokosc¢ szerszej z dwdch wnek.

4. Zaleca sie, aby taczna szerokos¢ pionowych bruzd i wnek nie przekraczata 0,13 dtugosci Sciany.

W zwigzku z powyiszymi wytycznymi nalezy sie kierowac przy tworzeniu bruzd i wnek we
wznoszonych $cianach i wykonywaniu podobnych elementéw we wzniesionych juz Scianach, w
przypadku kiedy elementy te nie zostaty szczegdétowo rozwigzane w projekcie. Zaleca sie je sytuowac
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w 1/8 wysokosci sciany w $wietle pod lub nad stropem. Ich gtebokos$¢ powinna byé mniejsza od
wymiaru podanego ponizej:

1.0dlegtos$¢ pozioma miedzy koricem bruzdy a otworem powinna by¢ nie mniejsza niz 500 mm.

2. Odlegtos$¢ pozioma miedzy bruzdami o ograniczonej dtugosci, niezaleznie od tego, czy wystepuja
po jednej, czy po obu stronach $ciany, powinna byé nie mniejsza niz dwukrotna dtugos$¢ dtuzszej
bruzdy.

3. W Scianach o dtugosci wiekszej niz 150 mm dopuszczalna gtebokos$¢ bruzdy mozna zwiekszy¢ o 10
mm, jezeli bruzdy sg wycinane maszynowo na wymagana gtebokos¢. Jezeli maszynowo wycina sie
bruzdy o gtebokosci do 10 mm, mozna wycinac je z obu stron, pod warunkiem, Zze grubosc $ciany jest
nie mniejsza niz 225 mm.

4. Zaleca sie, aby szerokosc¢ bruzdy nie przekraczata potowy grubosci $ciany w miejscu bruzdy.

We wzniesionych wczesniej $cianach zaleca sie minimalizowa¢ dziatania dynamiczne, a w $cianach o
grubosci nie wiekszej niz 225 mm zaleca sie wykonywac naciecia za pomoca pit tarczowych.
Potaczenia Scian wzajemne i ze stropami

Sciany prostopadfe lub ukoéne wzgledem siebie powinny by¢ ze sobg pofaczone, co zapewnia
przenoszenie obcigzen pionowych i poziomych miedzy nimi. Potgczenia te, zapewniajgce sztywnos¢
konstrukcji, nalezy wykonywac za pomoca:

-przewigzania elementéw murowych.

-facznikdw metalowych, $ciggdw, kotew (np. ptaskowniki ze stali nierdzewnej) lub zbrojenia
taczacego sciany.

Usztywnienie wzdtuz krawedzi pionowej $cian uwaza sie za zapewnione, jezeli spetnione zostang
nastepujgce warunki:

- wykonane zostanie przewigzanie lub potgczenie tgcznikami lub za pomocg zbrojenia $cian
prostopadtych wzgledem siebie, o podobnych wtasciwosciach;

-dtugos¢ Scian usztywniajgcych jest nie mniejsza niz 0,2 wysokosci $ciany dla sciany petnejlub 0,1 (h1
+ h2) + t dla $ciany z otworami, a grubos¢ nie mniejsza niz 0,3 grubosci $ciany usztywniajacej i nie
mniejsza niz minimalna grubos¢ sciany konstrukcyjne;j.

Potaczenia $cian prostopadtych i ukosnych nalezy realizowaé réwnoczesnie, przy czym taczniki
metalowe stosuje sie zazwyczaj przy pofaczeniu $cian wykonywanych z elementéw o réwnych
gabarytach, kiedy brak jest mozliwosci zastosowania przewigzania elementow.

- Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rGwnomiernie na catej dtugosci;

- Dopuszczalne odchytki Scian w pomieszczeniach w poziomie (+,-) 3 cm, w pionie 0 cm

- Najwieksze dopuszczalne odchytki od przewidzianych w projekcie wymiaréw otwordw dla zamocowania
stolarki wg odpowiedniej normy;

3.7. Kontrola jakosci

Sprawdzenie jakosci bloczkéw z betonu komérkowego oraz bloczkdw typu silka nalezy
przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos$¢ cech uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
odnosnymi normami. Badaniu jakosci podlega¢ bedzie ksztatt, uszkodzenia, oraz odchyfki.
Sprawdzenie jakosci materiatdw stosowanych do zapraw oraz jako$¢ zapraw badana bedzie na
podstawie wymaganej recepty laboratoryjnej a konsystencja zaprawy wg stozka pomiarowego.
Sprawdzenie efektu ostatecznego — kontrola najwiekszych odchytek wymiaréw muréw podanych w
warunkach technicznych poz.4.7. t.j. odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi, odchylenia od
kierunku poziomego gornej powierzchni ostatniej warstwy muru pod stropem przy uzyciu pionéw, tat
lub poziomic 2m oraz przymiarow katowych, sprawdzenie wykonania nadprozy, sprawdzenie
wykonania kominéw (jakos¢ wykonania i przelotowos¢ przewoddw).
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3.8. Jednostka obmiaru i odbiér
(m3, m, szt) muru, Scianek
Odbidr robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych
zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania. W
szczegblnosci podlega sprawdzeniu:
-Zgodnos¢ ksztattu i gtéwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng;
-Grubo$¢ muru;
-Wymiary otwordw okiennych i drzwiowych;
-Pionowosé powierzchni i krawedzi;
-Poziomos¢ warstw bloczkéw i cegiet
-Grubos¢ spoin i ich wypetnienie;
-Zgodnosc¢ uzytych materiatdw z wymaganiami projektu;
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
dziennika budowy i sprawdzenia z dokumentacjg projektows.

3.9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z obmiarem (m2 i m3), po odbiorach poszczegdlnych robét

3.10. Przepisy zwigzane

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-68/B-10020 Roboty murowe Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-30302 Wapno sucho-gaszone do celéw budowlanych.

PN- 74/B-3000 Cement Portlandzki.

PN-89/B-0425 Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanego betonu
komorkowego. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-93/N - 01256.03 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegly. Wymagania i badania przy
odbiorze"
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4.0. SST- 03 Tynkowanie CPV - 45410000-4.

4.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt tynkarskich oraz
okfadzinowych przy realizacji zadania: "Wykonanie prac remontowych w budynku Powiatowego
Inspektoratu Weterynarii w Leborku". Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym
przy realizacji i odbiorze robat.

4.2, Zakres

- okfadziny stropu w sanitariacie ptytami gipsowo-kartonowymi gr. 12,5 mm na ruszcie stalowym
- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych kat. lll na $ciankach murowanych,

- wykonanie gtadzi gipsowej na tynkach wewnetrznych Scian i sufitow,

4.3. Materiaty

Zaprawy zwykte cementowo - wapienne do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy,
gips szpachlowy, ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, profile stalowe ocynkowane.

4.4, Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta do tynkdéw i farb, pojemniki i
wiadra, betoniarka elektryczna, pedzle.

4.5, Transport
Dostawa — samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach transport reczny.

4.6. Warunki techniczne realizacji i wykonanie robot

Przed przystgpieniem do robdt tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie prace budowlane tzw.
»stanu surowego” oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny by¢ rdéwniez
zamurowane wszelkie przebicia, bruzdy oraz osadzone oScieznice drzwiowe i okienne. Zalecane jest
przystepowanie do wykonywania tynkéw po zakonczeniu okres osiadania i skurczu S$Scian
murowanych — okoto 4 do 6 miesiecy po wykonaniu robdt stanu surowego.

Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposdb wykonywania tynkow zwyktych jedno i wielowarstwowych okreslony jest w normie PN-70/B-
10100.

Do robot tynkarskich zgodnie z art. 10 Ustawy— Prawo Budowlane nalezy stosowaé materiaty
dopuszczone do powszechnego stosowania. Zaprawy zwykie do wykonywania tynkéw
przygotowywane na placu budowy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501. Suche
mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10109:1998 lub aprobat technicznych.

Wymagania dla spoiw:

-cementy portlandzkie powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-19701:1997 i nie mogg zawierac
stwardniatych grudek;

-wapno powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-30020:1999. Wapno gaszone zwykte nie powinno
zawiera¢ szkodliwych domieszek, takich jak np. rozpuszczalnych siarczkéw i chlorkéw, ktoére
powodujg powstawanie wykwitow na tynku.

Wapno musi by¢ catkowicie zgaszone, gdyz dogaszajgce sie w tynku czgstki wapna tworzg pecherze i
powodujg pekniecia wyprawy;
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-wapno hydratyzowane gaszone i sproszkowane fabrycznie powinno by¢ wymieszane z woda, w
miare mozliwosci na 24 do 36 godzin przed dosypaniem piasku. Wapno suchogaszone hydrauliczne
odznacza sie dtugim okresem poczatkowym wigzania i wiekszg wytrzymatoscig i odpornosciag ma
dziatanie wilgoci niz wapno gaszone zwykte i hydratyzowane;

-gips budowlany powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-30031:1997. Gips palony powinien by¢
suchy, nie zwietrzaty i bez zanieczyszczen.

Gips tynkarski jest mieszanka gipsu budowlanego i estrichgipsu oraz dodatkéw uplastyczniajgcych i
polepszajgcych whasciwosci zaprawy;

Kruszywa

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywo naturalne powinno by¢
czyste, wolne od domieszek organicznych wptywajgcych szkodliwie na wigzanie i wytrzymatosc
zaprawy. Piasek powinien zawiera¢ frakcje roznych wymiaréw: piasku drobnoziarnistego od 0,25 do
0,5 mm, piasku gruboziarnistego od 0,5 do 1,0 mm, piasku gruboziarnistego od 1,0 do 2,0 mm. Do
spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek
Srednioziarnisty, a do gtadzi piasek drobnoziarnisty przesiany przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Woda zarobowa

Za odpowiednia do wykonywania tynkow uwaza sie wode, ktéra nadaje sie do picia, z wyjatkiem wad
mineralnych. Gdy jako$s¢ wody budzi zastrzezenia, nalezy przed jej uzyciem wykonac¢ badania
laboratoryjne. Szczegétowe wymagania w tym zakresie okresla norm PN-75/C-04630. Niedozwolone
jest uzycie wody o ogdlnej zawartosci soli przekraczajgcej 5000 mg/l. W wodzie zarobowej
niedopuszczalna jest zawarto$¢ siarczandw wieksza niz 500 mg/l, zawartosé cukrow wieksza niz 500
mg/|, zawarto$¢ siarkowodoru wieksza niz 20 mg/I.

Zaprawa cementowo-wapienna

Zaprawy do robdt tynkowych nalezy przygotowywaé z zachowaniem wymagan okreslonych
w normie PN-90/B-14501. Sktad zapraw cementowo-wapiennych nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna. Przy mieszaniu zaréwno
mechanicznym, jak i recznym nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno
suchogaszone, piasek) az do uzyskania jednorodnej mieszaniny. Nastepnie nalezy dodaé¢ wode i w
dalszym ciggu mieszaé¢, az do uzyskania jednorodnej zaprawy. Dodatki sypkie (np. dodatki
uplastyczniajgce) nalezy zmiesza¢ na sucho z cementem przed zmieszaniem z pozostatymi
sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania ciasta wapiennego, nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie
przed dodaniem do sktadnikéw sypkich.

Sktad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych

Marka PFroporcje objetosciowe cement:wapno:piasek (suchych skladnikiw)
cementu M6 Mi MI M4 M7
25 1:2:12 1:2:9 1:0.5:4.5 - -
do 1:2:12 do 1:1:6
35 - - - 1:1:6 1:0,5:4.5

Wymagania dotyczgce wykonywania tynkéw zwyktych

Tynki tréjwarstwowe powinny sie sktadac¢ z obrzutki i narzutu i gtadzi. Bezposrednio na podtoze
nanosi sie obrzutke natryskowa, ktdra zapewnia lepszg przyczepnosé do podtoza nastepnych warstw.
Obrzutke wykonuje sie kielnig: dtuzsza krawedz kielni utozona jest przy tym réwnolegle do Sciany.
Podczas narzucania kielnia podciggana jest energicznie do gory lub przeciggana do boku. Obrzutka
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natryskowa jest tak ptynna, ze sptywa po kielni. Podtoze musi zostaé uprzednio namoczone, tak aby
woda z zaprawy nie byta zasysana zbyt szybko. W przypadku nowo wybudowanych muréw wykonuje
sie obrzutke natryskowg na wpdt kryjacg, w przypadku starych muréw i muréw mieszanych obrzutka
natryskowa musi by¢ kryjgca. Pod stwardnieniu obrzutki natryskowej i ponownym zmoczeniu podtoza
przystepuje sie do nanoszenia warstwy wtasciwej obrzutki. Technika nanoszenia obrzutki jest taka
sama jak dla tynku natryskowego albo przez rozprowadzenie paca. Przy wykonywaniu obrzutki paca
zaprawe nabiera sie na pace i ciggnie od dotu do géry z lekkim przewyzszeniem. Rodzaj obrzutki
dostosowuje sie do rodzaju podtoza. Na podtozach ceramicznych z betondéw kruszynowych lub
komérkowych obrzutke wykonuje sie z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10
do 12 cm zagtebienia stozka pomiarowego.

-cementowo-wapienne: do tynkdw nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:2:10 (cement:
ciasto wapienne: piasek ), do tynkéw zewnetrznych o stosunku 1:1:5, do tynkédw narazonych na
zawilgocenie 1:0,3:4,

Zaprawa uzyta na narzut powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7 do 10 cm zanurzenia stozka
pomiarowego. Tynki dwuwarstwowe zwykte kat. Il mozna wykonywa¢ bez paséw lub listew. Sciggajac
je pacy, a nastepnie zacierajac packag drewniang lub styropianowg na ostro. Grubos$¢ narzutu powinna
wynosi¢ 8 do 15 mm. Obrzutka i narzut tynkdéw tréjwarstwowych muszg by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami dla tynkéw dwuwarstwowych kat. Il. Przed zwigzaniem narzutu nalezy naniesc
warstwe gtadzi z zaprawy o marce nizszej niz marka zaprawy uzytej na narzut. Na gtadzie mogg by¢
stosowane zaprawy:

- cementowo-wapienne: w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4 (cement: ciasto
wapienne: piasek), w tynkach narazonych za zawilgoceniel:1:2. Konsystencja zaprawy uzytej na gtadz
powinna odpowiadac¢ 7 do 10 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Tynki tréjwarstwowe kat. lll powinny miec¢ gtadZ jednolicie zatartg na gtadko packa drewniang
lub styropianowsq. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu. Do wykonywania gtadzi tynkédw zwyktych kat. lll nalezy do zaprawy stosowac piasek drobny
o uziarnieniu 0,25 do 0,5 mm.

4.7 Warunki techniczne odbioru tynkéw zwyktych

Zgodnos¢ wykonania tynkéw zwyktych stwierdza sie na podstawie pordwnania wynikéw badan
kontrolnych z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w normie PN-70/B-10100. Tynk moze by¢
odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.Jezeli chociaz jeden wynik badania
daje wynik negatywny, tynk nie bedzie przyjety. W takim przypadku nalezy przyjgé¢ jedno z
nastepujgcych rozwigzan:

-wykonawca tynkéw jezeli to mozliwe, powinien poprawié tynki i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru,

-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, nalezy
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

-jezeli nie sg mozliwe podane rozwigzania nalezy usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.
Protokot odbioru gotowych tynkéw powinien zawieraé:

-ocene wynikéw badan

-wykaz ewentualnych wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

-stwierdzenie zgodnosci lub nie zgodnosci wykonania tynkéw z zaméwieniem.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych przed przystgpieniem do wykonania obrzutki powinien by¢
rowniez przeprowadzony odbiér miedzyoperacyjny podtoza. W przypadku gdy odbiér podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy go przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.
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Podtoze, w zaleznosci od rodzaju, powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
punkcie 3.1.6.

Badania kontrolne tynkéw zwyktych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna nalezy przeprowadza¢ przez pordéwnanie
wykonanych tynkdw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i
atestéw jakosci materiatow, protokotow odbioréw czesciowych podtoza i podktadu oraz stwierdzenie
wzajemne]j zgodnosci za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaréw. Powierzchnie tynkéw powinny
tworzy¢ ptaszczyzny pionowe lub poziome, albo powierzchnie krzywe wedtug obrysu podanego w
dokumentacji budowlanej. Dopuszczalne odchylenia promieni krzywizny faset, wnek itp. w stosunku
do projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm dla tynkéw kategorii Il i lll oraz 5
mm Katy dwuscienne powinny by¢ proste lub inne zgodne z przewidzianymi w dokumentacji.
Dopuszczalne sg tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktére nie naruszajg norm, a s3
uzasadnione technicznie i wuzgodnione z autorem projektu. Zmiany takie powinny by¢
udokumentowane zapisami w dzienniku budowy przez nadzér techniczny. Sprawdzenia materiatéw
nalezy dokonywa¢ przez kontrole przedtozonych dokumentédw w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych
materiatéow z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentacji projektowej. Zaprawy uzyte do
wykonania tynkéw powinny by¢ przygotowane w sposdb okreslony w punkcie 3.1.6. i muszg spetniac
wymagania nastepujgcych norm:

-zaprawy cementowo-wapienne wg PN-65/B-14503,

-Piasek stosowany do zapraw stuzgcych do wykonywania tynkéw musi odpowiada¢ wymaganiom
normy BN-69/6721-04. Na warstwy spodnie tynkdw: obrzutki i narzutu nalezy stosowac piasek
odmiany Il, a na wierzchnig warstwe tynkéw o gtadkiej powierzchni nalezy stosowac piasek odmiany
IIl. Materiaty, ktdrych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budzg pod
tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem. Po odgtosie nalezy
ustala¢, czy tynk dobrze przylega do podtoza (dZzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek gtuchy).
W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity przyczepnosci tynku
do podtoza wg PN-71/B-04500. Minimalne wartosci sit przyczepnosci tynkdw zwyktych do podtozy z
blokéw betonowych wg normy PN-70/B-10100:

- Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkdéw zwyktych wewnetrznych (cementowych, cementowo--
wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-70/B10100

-Odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej dla tynkéw kat.
Ill- Nie wieksze niz 3 mm w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m -
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz2 mm na 1 m nie wiecej
niz 4 mm w pomieszczeniach o 3.5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach
powyzej 3.5 m wysokosci

-Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 m nie wiecej
ogétem niz 6 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi ( $ciany, belki)
-Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze niz 3
mmnalm.

Badania kontrolne tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy
przeprowadza¢ wzrokowo oraz przez pomiar réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni
otynkowanych. Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkéw powinny by¢é wykonane zgodnie z
dokumentacja, np. wykonczone na ostro, zaokraglone lub zukosowane. Otynkowane naroza powinny
by¢ chronione metalowymi ksztattownikami lub wpuszczonymi w tynk naroznikami z blachy
ocynkowanej. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami wpuszczonymi w tynk
naroznikami z blachy ocynkowanej.
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Warunki techniczne wykonania i odbioru tynkéw wykonywanych z mieszanek tynkarskich
zawierajacych gips

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy i domieszek
modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw przyczynity sie do znacznego
postepu w zakresie realizacji robdt wykornczeniowych. Mieszanki te sg gotowe do uzycia natychmiast
po zarobieniu wodg zarobowg. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna
podzieli¢ na:

-gipsy tynkarskie,

-gipsy szpachlowe,

-tynki cienkowarstwowe,

-gtadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych
oraz chemicznych srodkéow modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie plastycznos¢, tatwosc
obrébki i podnoszacych przyczepnos¢ do podtoza. Poszczegdlne typy gipsdw tynkarskich
charakteryzuje rozne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki — 0,8 kg/m2, standard — 1,2
kg/m2 oraz obrdbka i zastosowanie. Gips Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg
przeznaczone do stosowania na wszystkie podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta
silikatowa, beton komarkowy). Tynkow gipsowych nie powinno sie wykonywac jedynie na podtozach
drewnianych, metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie
gipsu pétwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujgcych.
Zawierajg komponenty, dzieki ktérym uzyskane zaprawy sg plastyczne i tatwe w obrdébce. Gipsy
szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych,
tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do spoinowania potaczen ptyt g-k wraz z
siatka zbrojacg oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow z ptyt g-k
wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane sg do wyréwnywania podtozy wykonanych z
betonu, tynkéw cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych
podtozach. Mogg by¢ naktadane na gtadkie podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza
tynkarskie.

Tynki cienkowarstwowe i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego
lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikow poprawiajgcych
plastycznosé. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania pocienionych wypraw
na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i cementowo-wapiennych
wewnatrz pomieszczen. Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wtasciwosci
fizycznych i uzytkowych zgodnie z wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach:
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy. PN-B-30041:1997
Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

Wymagania dotyczgce wykonywania tynkdw i gtadzi z mieszanek tynkarskich zawierajacych gips
Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtdwnie od rodzaju podtoza. Do witasciwosci podtoza nalezy
zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy zawsze przed
rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzié, czy nie wystepuje jeden z czynnikdéw, ktére moga
powodowac odpadanie tynkéw gipsowych:

-niewtasciwie przygotowane podtoze

-zapylone lub zabrudzone smarami technologicznymi,

-zamarzniete podtoze, bardzo gtadkie lub nie oczyszczone ze srodkéw antyadhezyjnych,

-tynkowanie mokrego betonu,

-brak lub niewtasciwy $rodek gruntujacy.
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Obecnie stosowane sg dwa rodzaje preparatéw do gruntowania podtozy budowlanych:

-26tte lub mlecznobiate przeznaczone do gruntowania podtozy mineralnych w celu obnizenia ich
chtonnosci, utwardzenia powierzchni i zwiekszenia przyczepnosci miedzy warstwowej (preparat
stosowany gtdéwnie pod pocienione wyprawy gipsowe),

Przed przystgpieniem do tynkowania podtoze nalezy poddac ogledzinom, a w przypadku watpliwosci
co do jego stanu, wykonaé¢ badania. W celu oceny warstwy poditoza nalezy przeprowadzi¢
nastepujgce proby:

-wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczyszczen.

W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usungc za pomoca szczotki lub zmyé wodg, a
tynkowacé po wyschnieciu;

-sprawdzenia Srodka antyadhezyjnego — przy sprawdzaniu za pomocg lampy kwarcowej pojawia sie
zielononiebieskie Swiatto fluoroscencyjne sSwiadczace o wystepowaniu na powierzchni $rodka
antyadhezyjnego. Mozna go usungé za pomocg wody z dodatkiem detergentu. Miejsca, ktdrych nie
mozna zmy¢, nalezy oczysci¢ mechanicznie -zeskrobac¢ lub usungé przez piaskowanie;

-skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego narzedzia.
Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczysci¢ druciang szczotkg lub cykling, a nastepnie
pokry¢ Srodkiem gruntujgcym z wypetniaczem mineralnym;

-zwilzania — podfoze nalezy namoczy¢ za pomocg szczotki lub pedzla. Jezeli jasne plamy ciemniejg w
ciggu 3-5 minut, Swiadczy to, ze podtoze jest wystarczajgco chtonne.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie ze zleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej
ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy,
a zaprawa bedzie trudna do wifasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy
stosowac mieszadta mechaniczne, np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki
na bazie gipsu majg szybki czas wigzania, nalezy przygotowac taka ilos¢ zaprawy, ktéra zostanie
wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne
wtasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zaréb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu,
poniewaz zwigzane pozostatoSci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudni¢ prace. Prace
tynkarskie mozna rozpoczg¢ w pomieszczeniach, w ktérych zakonczono wszelkie prace instalacyjne,
zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu, zbadano i
przygotowano podtoze, zastonieto folig okna, oScieznice i grzejniki.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie na odpowiednio przygotowane
podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymac jednolity, gtadkg powierzchnie. Natozony,
Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany réwnomiernie wodag, a nastepnie
»Szlamowany” przy uzyciu pacy z ggbka. Wchodzace w sktad tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg
w trakcie tej czynnosci ,wyciggane” i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nieréwnosci, istotne jest zatem, aby
tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na jakosé
gotowej powierzchni. Po krétkim okresie twardnienia powierzchni nalezy wygtadzaé przy uzyciu
odpowiednich narzedzi (kielni, pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega
zageszczeniu i uzyskuje sie zamknietg, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne
wygtadzenie moze spowodowac tworzenie sie pecherzykdéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych maja dodatkowa tendencje do
powstawania pecherzykéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego nakfadu pracy. W tym
celu mozna na powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykonaé podktad
gruntujacy. Najpdzniej jeden dzierh po wykonaniu tynku mozna ,,$cig¢” pecherzyki powietrza paca, a
powstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarsky i wygtadzié. Przygotowang masg
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szpachlowg nakfada sie na $ciane réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z
tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase naniesiong
na $ciane wyrownuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungé, szlifujgc
powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie
zaszpachlowac jak najcieniszg warstwa i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania,
efekt ten mozna uzyskac, stosujgc technologie ,mokre na mokre”. Drugg warstwe gtadzi nanosi sie
woéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje pomieszczen. Do
utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie
wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodnic
oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego
powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy
powietrza powoduje zbyt szybkie ,, wyciggniecie” wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do
jego uszkodzenia.

Warunki techniczne odbioru tynkéw wykonanych z fabrycznie gotowych mieszanek tynkarskich
zawierajacych gips

Podstawa koncowego odbioru technicznego tynkéw wykonanych z fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich sg wyniki badan wymienionych w p. 4 normy PN-70/B-10100.

Tynki gipsowe naktadane maszynowo i recznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni
i krawedzi traktowac jak tynki kategorii lll, a wiec wg normy PN-70/B-10100).

Krawedzie i profile muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani
pofalowane. Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowaé¢ réGwnomiernie na catym obwodzie,
tzn. ze np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowe] szerokosci, a
oscieznica musi by¢ na catym obwodzie réwnomiernie szeroka (rGwnomiernie osadzona).

Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od pfaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynkuido krawedzitaty
kontrolnej o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie krzywe —
odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielkosci
przeswitu miedzy fatg (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.
Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za
pomocg faty kontrolnej z wmontowang dwukierunkowg poziomicg albo za pomocg poziomicy
murarskiej, pionu i taty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzac katownicy i tatg
kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu miedzy tatg i powierzchnig tynku w odlegtosci 1 m
od wierzchotka mierzonego kata. Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi
zewnetrznych tynkow kategorii 1l-IV nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci jednej
kondygnacji oraz 30 mm na wysokosci catego budynku. Dopuszczalne odchylenia od jakosci tynkéw
zwyktych wewnetrznych (cementowych, cementowo- -wapiennych, wapiennych i gipsowych) wg PN-
70/B10100

4.8. Kontrola jakosci

- badanie przyczepnosci tynku do podtoza przez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,

-badania mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

-badania grubosci tynku przez wyciecie pieciu otwordow o $rednicy okoto 30 mm w ten sposdb, aby
podtoze byt odstoniete, ale nienaruszone,

-sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,
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-sprawdzenie wykonania narzutu z tynku wewnetrznego,
-sprawdzenie wykonania gtadzi,
-sprawdzenie kolorystyki i jakosci robét malarskich.

4.9. Jednostka obmiaru
(m2) tynkow wewnetrznych.

4.10. Odbior
Roboty tynkarskie wewnetrzne odbiera Inspektor Nadzoru.

4.11. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem.

4.12. Przepisy zwigzane

PN-65/B-14503 — Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.

PN-91/B/10105 Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych.
Wymagania i badania.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagani i badania przy odbiorze.

PN-B-10106 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-79/B-06711 PN-75/B-10121 Kruszywa mineralne. Pisaki do zapraw budowlanych

5.0. SST - 04 Ktadzenie glazury CPV - 45431200-9

5.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot oktadzinowych i wyktadzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie uzytecznosci
publicznej i przemystowej przy realizacji zadania: "Wykonanie prac remontowych w budynku
Powiatowego Inspektoratu Weterynarii w Leborku".

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

5.2. Zakres.

-Wykonywanie oktadzin z ptytek ceramicznych przy uzyciu zapraw klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie w pomieszczeniach. Narozniki uktadane z ptytek szlifowanych pod katem
45 stopni bez uzycia naroznych listew.

5.3. Materiatly

Kompozycje klejagce muszg odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Natomiast ptytki ceramiczne - wymaganiom jednej z wymienionych norm: PN-
EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001 Ilub
odpowiednim aprobatom technicznym. Zaprawy do spoinowania muszg odpowiada¢ wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji
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zgodnosci, stwierdzajgcej zgodnos$¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami podanymi w normach i
aprobatach technicznych. Materiat dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

5.4. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podane w ST-00 (kod 45000000-01) "Wymagania ogdlne" pkt.3
Do wykonywania robot oktadzinowych i wyktadzinowych nalezy stosowac:
e szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,
e szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
e narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,
e packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6 = 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,
e taty do sprawdzania rownosci powierzchni,
* poziomnice,
¢ wkitadki dystansowe,
e mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejgcych,
e gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny i wyktadziny.

5.5. Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 (kod 45000000-01) "Wymagania ogdlne"
pkt 4.

Oktadziny ceramiczne nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpie-
czajgcych je przed zniszczeniem, pottuczeniem, popekaniem, zarysowaniem.

5.6. Warunki techniczne realizacji i wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST-00 (kod 4500000001) "Wymagania ogdlne" pkt 5.
Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych powinny byé zakonczone: - wszystkie roboty
budowlane, z wyjgtkiem malowania Scian,

-podtogi z materiatéw mineralnych wtgcznie z cokolikiem,

-roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem
ci$nieniowych préb wodnych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

-wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem Iub masami
naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 °C w ciggu catej doby.

Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ Sciany
betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lub ptyty gipsowo-kartonowe. Przed
przystgpieniem do robdét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podfoza.
Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rdwne. W przypadku wystepowania matych nieréwnosci
nalezy je zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyréwnaé zaprawg cementowa lub specjalnymi
masami haprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W zakresie wykonania krawedzi
i powierzchni powinien on spetnia¢ nastepujgce wymagania:

e powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,
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¢ odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii
prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé¢ 3 mm przy
liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,
¢ odchylenie powierzchni tynku od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4
mm na wysokosci kondygnacji,
e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1
m.
Ewentualne ubytki i nieréwnosci nalezy naprawi¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami
naprawczymi.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych,
na podtozach:
e pokrytych starymi powtokami malarskimi,
e zzaprawy cementowej, cementowo-wapiennej marki nizszej niz M4,
ez zaprawy wapiennej i gipsowej oraz gtadziach z nich wykonanych.

Wykonanie oktadziny

Ptytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowac¢ wedtug wymiaréw, gatunkow i
odcieni. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie linie poziomg, od ktdrej uktadane bedg ptytki (moze
to by¢ linia wyznaczona przez cokét posadzki) oraz przygotowaé kompozycje klejacg zgodnie z
instrukcjg producenta. Kompozycje klejacg trzeba rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie
$ciany. Powierzchnia 7 natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 15 minut. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktadamy ptytki warstwami
poziomymi, poczgwszy od wyznaczonej na Scianie linii. Naktadajgc ptytke, trzeba jg lekko przesungé
po scianie (ok. 1 + 2 cm), ustawi¢ w zgdane] pozycji i docisngc tak, aby warstwa kleju pod ptytkg miata
grubo$¢ 4+6 mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kompozycji klejacej. W celu
doktadnego umocowania ptytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wkfadki
dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usungé nadmiar kompozycji klejacej ze spoin
miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wkfadki dystansowe i wypetnic¢ spoiny
zaprawg do fugowania. Konserwacja oktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich
wodg z detergentami lub innymi srodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnianiu
ubytkdéw zaprawy do fugowania.

5.7. Kontrola jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 (kod 45000000-01) "Wymagania ogdlne" pkt 6.

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowad:
¢ zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowsg (przez ogledziny i pomiary),
¢ stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,
¢ jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatdw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcéw,
e prawidtowos¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac
gtuchego odgtosu,
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o
dtugosci 2 m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dfugosci faty 2 m),
- odchylenia powierzchni od ptfaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm na catej dtugosci faty),
- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomnicg i pionem z doktadnoscig
do1mm,
- grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktdra nie powinna przekraczac
wartosci okreSlonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia
kompozycji klejgce;j.
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Kontrola wykonania wyktadziny

Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:

e zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa, poréwnujgc wyktadziny z
projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielkos¢ i kierunek spadkéw, miejsca
osadzenia wpustow itp.),

e stan podfozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

e jakos¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatdw zgodnosci
przedtozonych przez dostawcéw,

e prawidtowos¢ wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci wykfadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gtuchego
odgtosu,

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m (odchylenie to nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na catej dtugosci faty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin fatg z doktadnoscig do 1 mm,

- grubosci warstwy kompozycji klejgcej pod ptytke, ktdéra nie powinna przekraczaé grubosci
okreslonej przez producenta.

Ocena jakos$ci oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Jezeli badania wymienione w p. 6.2 dadzg wynik pozytywny, to oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku gdy ktorekolwiek z wymagan
stawianych powtokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych nie zostaty wykonane prawidtowo i nalezy wykonaé dziatania korygujgce, majace na
celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w protokdle kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac,
rodzaje materiatébw oraz sposoby doprowadzenia do zgodnosci z wymaganiami. Po usunieciu
niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych,
a wynik odnotowac¢ w formie protokétu kontroli i badan.

5.8. Jednostka obmiaru

Powierzchnie oktadzin i wykfadzin z ptytek ceramicznych oblicza sie w metrach kwadratowych jako
iloczyn dtugosci i szerokosci lub szerokosci i wysokosci powtok. Z powierzchni oktadzin i wyktadzin nie
potraca sie powierzchni nieoktadanych, kratek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.
llo§¢ oktadzin i wyktadzin w m’ okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

5.9. Odbior
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00 (kod 45000000-01) "Wymagania ogdlne" pkt. 8. Odbidér
gotowych oktadzin i wyktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem,
ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany oraz niniejsza specyfikacja techniczna wykonania i
odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany
dokonane podczas prac tynkowych. Zgodno$¢ wykonania oktadzin i wyktadzin stwierdza sie na
podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych wymienionych w punkcie 6.2 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Okfadziny i wyktadziny powinny by¢ odebrane, jesli
wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest
negatywny, okfadzina lub wyktadzina nie powinna zostac przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe, poprawic¢ oktadzine lub wyktadzine i przedstawic¢ jg do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny lub
wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode - obnizy¢ wartos¢ wykonanych robdt,
- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania - usungé oktadzine lub wyktadzine i
wykonaé je ponownie.
Protokot odbioru gotowych oktadzin i wyktadzin powinien zawierac:
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- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania okfadzin lub wykfadzin z zamoéwieniem.

5.10. Podstawa ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-00 (kod 45000000-01) "Wymagania

ogoblne"

Pfaci sie za wykonana i odebrang iloé¢ m? powierzchni oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych
wedtug ceny jednostkowej, ktdora obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie materiatow,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na
wysokosci do 4 m,

przygotowanie podfoza,

umocowanie i zdjecie wktadek dystansowych,
wykonanie oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych,
reperacja okfadzin i wykfadzin z ptytek ceramicznych,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego.

5.11. Przepisy zwigzane

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne S$cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E >

10°10. Grupa B II1.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E

< 3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3% < E <

6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6% < E <

PN-70/B-10100

10%. Grupa B llb.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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6.0. SST — 05 Roboty malarskie CPV - 45442100-8

6.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robdt malarskich wewnetrznych
przy realizacji zadania: "Wykonanie prac remontowych w budynku Powiatowego Inspektoratu
Weterynarii w Leborku". Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i
odbiorze robét.

6.2. Zakres.
Roboty malarskie obejmujg zaréwno wykonanie powtok malarskich na gtadziach gipsowych jak i
ptytach g-k.

6.3. Materiaty

- farby emulsyjne zwykte biate i w kolorach pastelowych zmywalne, gotowe mieszanki.
- farby ftalowe podktadowe i nawierzchniowe

- szpachléwki olejno-zywiczne

6.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, mieszadta do farb, pojemniki i wiadra, pedzle.

6.5. Transport
Dowolny.

6.6. Warunki techniczne realizacji i wykonanie robot

Przygotowanie podfoza powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu
usuniecia grudek zaprawy, zachlapan i drobnych uszkodzen. Po starciu powierzchnie tynku nalezy
dobrze odkurzy¢. Drobne uszkodzenia nalezy wypetni¢ zaprawg tego samego rodzaju jak uzyta do
wykonania tynku. Tynki gipsowe wymagajg uprzedniego zagruntowania w celu zmniejszenia
nasigkliwosci. Malowanie emulsyjne wymaga zagruntowania podtoza rozrzedzong farbg emulsyjna.
Malowanie odbywa sie poprzez pokrywanie powierzchni farbg za pomocy pedzla, watka lub
mechanicznie za pomocg pistoletu natryskowego . Malowanie wykonuje sie w temperaturze od + 5
st. Do 15 st. C. Farbe nanosi sie mozliwie jak najcienszymi warstwami. Grubsze warstwy farby po
wyschnieciu pekajg i odpadajg. Pierwszg warstwe farby nanosi sie najlepiej krzyzowo, a nastepnie
po jej wyschnieciu drugg warstwe. Malowanie wykonuje sie po wykonaniu wszystkich robot
instalacyjnych oprécz biatego montazu, utozeniu podtdg i listew przysciennych, dopasowaniu stolarki,
wyschnieciu tynkéw. Elewacje malowane farbami do wymalowan zewnetrznych maluje sie w
zaleznosci od rodzaju tynku oraz faktury wg zalecen producenta.

6.7. Kontrola jakosci robét

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i atestéw jakosci materiatow. Odbiér powtok
malarskich poprzedza sie sprawdzeniem ich wygladu zewnetrznego. Polega ono na skontrolowaniu
poprzez ogledziny:

-robwnomiernego roztozenia farby

-jednolitego natezenia barwy

-braku przeswitéw i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztozonego pigmentu

-braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajgcych ptatkow pecherzy itp.
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-badanie przyczepnosci do tynku poprzez wykonanie na badanej powtoce kilku réwnolegtych naciec
w odstepach co 0,5 cm, a nastepnie poprzez zaklejenie nacieé, prostopadle paskiem tkaniny
ptéciennej posmarowanej klejem np. typu gumy arabskiej. Tkanine zrywa sie po trzech dniach.
Powtoka ma dobrg przyczepnosé, jezeli zerwanie nastepuje w podktadzie.

6.8. Jednostka obmiaru
(m2) malowanych powierzchni wewnatrz.

6.9. Odbior
Roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru.

6.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem.

7.0. SST—-06 Pokrywanie podtogiscian CPV - 45430000-0

7.1. Przedmiot

Przedmiotem sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i
remontem podtdg i posadzek przy realizacji zadania: "Wykonanie prac remontowych w budynku
Powiatowego Inspektoratu Weterynarii w Leborku".

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

7.2. Zakres

Zakres robot objetych S.T. obejmuje wykonanie

- wykonanie podkfadu betonowego gr. 10 cm pod posadzki

- wykonanie warstw wyréwnawczych gr. 4 cm pod posadzki

- wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych podtogowych (gresowych) uktadanych w karo wraz z
cokolikiem

7.3. Materiaty.
Beton C15/20, zaprawa cementowa M12, plytki gresowe antyposlizgowe o wym. 30x30 cm, masa
fugowa elastyczna

7.4. Sprzet.
Mieszadta do zapraw pojemniki i wiadra, szpachle, pace, pedzle.

7.5. Transport
Samochodowy i reczny.
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7.6. Warunki techniczne wykonania roboét

Podtoga jest elementem budowlanym majgcym za zadanie wykonczenie poziomych przegrod w
budynku i nadanie im zgdanych wtasciwosci techniczno - uzytkowych i estetycznych. Wazing funkcje
posadzek — jako warstwy wierzchniej podtogi — jest m.in stworzenie warunkéw mozliwie tatwego
utrzymania pomieszczen/w nalezytym stanie czystosci.

Podtogi uzytkowane sg w bardzo réznych warunkach, co ,,wynika zaréwno przeznaczenia budynkow i
pomieszczen, jak tez petnienia przez podtogi wtasciwych mi funkcji. Zaden inny element budowlany
nie pracuje w tak trudnych réznorodnych warunkach jak podtogi. Roboty podtogowe nalezy zaliczy¢
do jednych z najtrudniejszych i najbardziej odpowiedzialnych, majacych decydujgcy wptyw na
wartos$¢ techniczng, uzytkowa i estetyczng budynku.

Podstawowe wymagania techniczne

Powierzchnia podtogi powinna stanowié¢ ptaszczyzne poziomg, bez nieréwnosci. Dopuszczalne
odchylenie od ptaszczyzny poziomej- mierzone na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia —
wynosi 5 mm, przy czym odchylenia od ptaszczyzny nie powinny mieé charakteru uskokow. W
szczegdlnych przypadkach (odnosi sie to np. tazienek) stosuje sie spadki okreslane w projekcie.
Gtadkos¢ powierzchni. Wymaganie to ma na celu zapewnienia wygody w chodzeniu, a w
przypadkach specjalnych utatwienie ruchu kotowego. Podtoga gtadka nie powinna by¢ jednak sliska.
W przypadku braku gtadkosci podtoza stosuje sie masy do wygtadzania podktadow.

Niezmiennos$¢ ksztattu. Podtoga powinna wykazywac statos¢ objetosci i wymiardw liniowych w
normalnych warunkach uzytkowania. Nie powinna ulega sfalowaniu, skurczom, specznieniu i nie by¢
podatna na powstawanie rys i spekan

Szczelno$¢ utozenia posadzki i prostoliniowo$é spoin. Elementy drobnowymiarowe posadzki
powinny by¢ utozone mozliwie szczelnie a spoiny miedzy nimi tworzy¢ lime prostg. Dopuszczalne
szerokosci spoin pomiedzy elementami posadzki oraz dopuszczalne odchylenia od linii prostej, w
zaleznosci od rodzaju i charakteru materiatu podtogowego, podane sg w normach oraz warunkach
technicznych wykonania i odbioru podtdg.

Swiatfoczutoé¢ barwy. Wymaganie odpornosci barwy na dziatanie $wiatta dziennego dotyczy
zasadniczo posadzek wykonywanych z ptytek, wyktadzin z tworzyw sztucznych i wyktadzin
tekstylnych.

Wyglad zewnetrzny. Wzgledy estetyczne wymagajg, aby powierzchnia podtogi w jednym
pomieszczeniu nie wykazywata réznic odcienia barwy, wzoru, klasy lub gatunku materiatéw, chyba ze
jest to zgodne z projektem. Na powierzchni podfogi nie powinno by¢ plam i uszkodzen
mechanicznych, a nadto nie powinny odznaczaé sie ewentualne nieréwnosci podktadu. Styki podtdg
ze Scianami powinny by¢é wykonczone listwami podtogowymi trwale przymocowanymi do
wykanczanej powierzchni.

Wiasciwosci wytrzymatosciowe

Wymagania w zakresie wtasciwosci wytrzymatosciowych materiatéw podtogowych stosowanych na
wierzchnig warstwe zalezg od rodzaju materiatu. Kryteria dla trzech zasadniczych grup materiatéw:

- ceramika musi wykazywa¢ wytrzymatosé na $ciskanie i zgniatanie, odpornos$¢ na Scieranie i
uderzenia

- cienkie materiaty podtogowe z tworzyw sztucznych muszg wykazywaé wytrzymatosé na rozcigganie,
odpornos¢ na wgniecenia od naciskdow skupionych, odpornosé na Scieranie

Podstawowymi kryteriami oceny witasciwosci wytrzymatosciowych podktadu sg wytrzymatosé na
Sciskanie i zginanie oraz twardo$é powierzchni. Podktad musi w bezpieczny sposéb przekazywac
obcigzenie z podtogi na konstrukcje budynku.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie i zginanie.
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Wymagania dotyczgce wytrzymatosci na $ciskanie posadzek podane sg w normach przedmiotowych
dla materiatéw, z ktdrych posadzka jest wykonana. Wytrzymatos$¢ na sciskanie i zginanie podktadu
zalezy od wartosci i rodzaju obcigzen uzytkowych oraz materiatu posadzki. Przyktadowo, przy
cienkich elastycznych materiatach podtogowych z tworzyw sztucznych wytrzymatos¢ posadzki na
$ciskanie powinna wynosi¢ min. 8 MPa,

Odpornos$¢ na wgniecenia.

Materialy podtogowe muszg wykazywaé odpornos¢ na wgniecenia od obcigzen punktowych.
Odpornos¢ ta zalezna jest od wytrzymatosci na Sciskanie i od twardosci — przy twardych materiatach
podtogowych — jak tez zdolnosci na odprezenia po usunieciu obcigzen.

Odpornos¢ na scieranie.

Wartosci liczbowe tej wiasciwosci podane sg w normie przedmiotowe;j.

Elastycznos¢ powierzchni. Elastycznosé podtogi jest wymagana ze wzgledu na potrzebe wygodnego,
miekkiego oparcia nég. Ponadto elastyczno$¢ podtogi jest waznym czynnikiem w ttumieniu dzwiekéw
od chodzenia i uderzen.

Posadzki z wyktadzin PCW bez warstwy izolacyjnej

Wyktadzina jednorodna z PCW jest materiatem elastycznym, odpornym na S$cieranie, dziatanie
olejéw, rozcieniczonych kwaséw, tugéw, bakterii i plesni, ale nieodpornym na temperature powyzej
60°C i na dziatanie rozpuszczalnikéw organicznych.

Przy stosowaniu spawania spoin uzyskuje sie posadzki szczelne na zawilgocenie, a takze zapobiega sie
gromadzeniu kurzu w spoinach.

Posadzki z ptytek gresowych.

Posadzki gresowe sg stosowane w pomieszczeniach o Srodowisku wilgotnym, w pomieszczeniach
wymagajgcych czestego zmywania wodg (np. fazienki).

Uktadanie ptytek ceramicznych mozna rozpoczg¢ po wykonaniu tynkdw, tym Zze temperatura
pomieszczen nie moze by¢ nizsza niz 4-3°C. Podkfad betowy pod posadzke powinien by¢ chropowaty
lub porysowany.

Ptytki uktada sie na warstwie zaprawy cementowej 1:3 lub 1:4 (zarobionej wodg wapienng) grubosci
ok. 2 cm. lub gotowej masy klejgcej. W celu zachowania wymaganego potozenia ptaszczyzny roboty
rozpoczyna sie od utozenia reperéw (przyklejonych tymczasowo pojedynczych ptytek), ktére stuzg do
kontrolowania poziomow paséw kierunkowych. Po wykonaniu paséw kierunkowych wypetnia sie
ptytkami pola zawarte miedzy nimi. Ptytki wciska sie w zaprawe, postukujgc je lekko mtotkiem przez
tate potozong na kilku ptytkach. Poziom kontroluje sie przez przytozenie faty do ptytek pasow
kierunkowych.

Spoiny powinny by¢ prostoliniowe i jednakowej grubosci nie przekraczajgcej 2 mm. Po stwardnieniu
zaprawy nalezy spoiny wypetnié gotowa zaprawa do spoinowania, usungac jej nadmiar i oczysci¢ a po
uptywie 2 dni zmy¢ posadzke.

Posadzki z ptytek ceramicznych wykancza sie cokolikami ze specjalnych ksztattek cokotowych lub
ptytek zwyktych. Oprdcz ptytek ceramicznych dostarczanych luzem stosuje sie réwniez drobne ptytki
mozaikowe, Sg one dostarczane w postaci arkuszy papieru z naklejonymi nan ptytkami. Posadzki z
ptytek mozaikowych wykonuje sie w sposdb nastepujacy. Na podktad nanosi sie warstwe zaprawy
grubosci ok. 2 cm i wykonuje gtadZ doktadnie spoziomowang. Nastepnie strong wolng od papieru
przykleja sie ptytki zaprawg cementowg do gtadzi, po czym usuwa sie z powierzchni ptytek papier
przez zmywanie ciepta wodga. Spoiny miedzy ptytkami wypetnia sie rzadka zaprawa cementowg (1:2),
wciskajgc jg szpachlg zaopatrzong we wkfadke gumowa. Po dwdch dniach usuwa sie resztki zaprawy i
przemywa posadzke.

7.7. Kontrola jakosci



30

Przed wykonaniem podtég sie najpierw podktad dokonujgc wpisu do dziennika budowy. Odbiér
polega na sprawdzeniu rownosci podktadu przy pomocy listwy kontrolnej dtugosci 3 m. Przeswit
miedzy powierzchnig a listwg przytozong do powierzchni nie powinien by¢ wiekszy niz 0,5 cm
Kontroli podlega poziom posadzek z ptytek ceramicznych, pionowos¢ i poziomos$é spoin ,rownosé
spoin. Przy wyktadzinach PCV kontroli podlega szczelno$¢ potozenia wyktadziny, sprawdzenie
wykonanych mocowan i potgczen spawanych, prawidtowosci potozenia listew przysciennych .

7.8. Jednostka obmiaru
(m2) pokrycia powierzchni podtogi.

7.9. Odbiér
Odbidér wykonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku budowy i
kontroli zdokumentacja projektows.

7.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) posadzek.

7.11. Przepisy zwigzane

Piytki i ptyty ceramiczne $cienne podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie. PN-EN 101:1994
Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali MOHSA.

PN-EN 106 :1993 Ptytki i ptyty ceramiczne . Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.
PNEN 122:1993,PNEN 163:1994,PN-88/B-10085, PN-90/B-9221,PN-90/B-92270,PN-69/B-10280
PN-69/B-10285,BN-82/6113-75 BN-80/6117-02 BN-84/6117-05-Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie
odpornosci chemicznej. Ptytki szkliwione.

8. SST —-07 Roboty izolacyjne CPV - 45320000-6

8.1. Przedmiot

Przedmiotem s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i
remontem podtdg i posadzek przy realizacji zadania: "Wykonanie prac remontowych w budynku
Powiatowego Inspektoratu Weterynarii w Leborku".

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

8.2. Zakres.

-izolacje przeciwwilgociowe fundamentéw pionowe i poziome
-izolacje przeciwwilgociowe podtoza

-izolacje cieplne podtogi na podfozu gruntowym

8.3. Materiaty

- papa izolacyjna,

- emulsje bitumiczno-mineralne,

- folia budowlana gr. 0,5 mm przeciwwilgociowa posadzkowa,

- styropian FS 15 do ocieplenia $cian zewnetrznych gr.15 cm,

- styropian FS 15 do ocieplenia posadzki na gruncie zewnetrznym gr.5i 10 cm,
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8.4. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, mieszadta do zapraw pojemniki i wiadra, pace,
pedzle itp.

8.5. Transport
Dostawa — samochodem ciezarowym, na placu budowy transport reczny.

8.6. Warunki techniczne realizacji i wykonanie roboét

Wykonanie izolacji cieplnej i przeciwdzwiekowej: Izolacje termiczng i akustyczng nalezy wykonaé

z materiatdbw w stanie powietrzno suchym. lzolacje z materiatow nasigkliwych nalezy chronié¢ przed
zawilgoceniem. Izolacje cieplne i przeciwdzwiekowe nalezy uktadaé szczelnie, tak aby zapobiec tworzeniu
sie mostkow cieplnych i dzwiekowych. Izolacje z ptyt nalezy uktadac ,,na mijanke".

Izolacje cieplne i dZwiekowe nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami, a transport powinien odbywac sie na
pomostach. Materiaty izolacyjne nalezy uktadaé na podtozu o wilgotnosci nie wiekszej niz 3% , lub na izolacji
paroszczelnej i przeciwwilgociowe;.

Ptyt styropianowych nie wolno uktada¢ na izolacjach z materiatéw wydzielajgcych substancje organiczne,
rozpuszczajacych polistyren, na powtokach wykonanych z roztworéw asfaltowych, pap i lepikéw
asfaltowych stosowanych na zimno. Piyty styropianowe mogg by¢ uktadane na powtokach z lepikéw
asfaltowych stosowanych na gorgco lub przyklejane nimi, oraz na folii z tworzyw sztucznych.

Podtoze pod izolacje cieplng powinno by¢ wyréwnane i wypoziomowane. Dopuszcza sie nierownosci do 5
mm. Podczas ukfadania izolacji cieplnej na podtozu betowym nalezy odizolowaé wszystkie pozostate
warstwy podtogi od $cian - za pomocga paska materiatu izolacyjnego przymocowanego punktowo do $cian.
Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej:

W celu odizolowania konstrukcji podtogi od wilgoci zawartej w podtozu nalezy wykonac izolacje

z filii posadzkowej.

Warstwy izolacji termicznej lub dzwiekowej nalezy ochroni¢ przed zawilgoceniem warstwg papy asfaltowej
izolacyjnej sklejanej na zaktad (szer. min. 5 cm) lepikiem asfaltowym na gorgco lub folig z tw. sztucznego.
Ww. izolacje papowe i powtokowe wewnatrz pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi winny byc
wykonane z lepikéw i pap asfaltowych. Ww. izolacje, w celu uzyskania szczelnosci, winny by¢ utozone
starannie, dobrze przylegaé do podtoza. lzolacje z materiatéw bitumicznych nalezy wykonywaé w
temperaturze powyzej 5°, zas folie z tworzyw sztucznych - zgodnie z zaleceniami producenta.

Izolacje fundamentéw

Przed wykonaniem izolacji powierzchnie podtoza nalezy za pomocy szczotek doktadnie oczysci¢ z
zanieczyszczen,, piachu i pytu. Budynek nie podpiwniczony zabezpieczyé dwoma warstwami papy
izolacyjnej sklejonej lepikiem i przyklejonych lepikiem na poziomych powierzchniach fundamentéw.
Papa powinna wystawaé¢ z obydwu stron fundamentéw. Roztworami asfaltowymi i innymi
tworzywami bitumicznymi powleka¢ mozna jedynie suche powierzchnie, poniewaz powtoki
gruntujgce nie wsigkajg w beton lub mur i w przypadku mokrego podtoza nie zapewniajg dobrej
przyczepnosci, gdyz pozostaje pod nimi woda. Podczas ochtadzania powstaje , wskutek kompensacji
pary w pecherzach, podcisnienie i nastepuje podsigkanie wilgoci znajdujgcej sie w porach betonu
lub muru. Izolacje pionowg wykonuje sie w temperaturze nie mniejszej niz + 5 st. C.

Izolacja podtogi na gruncie
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Podtoga lezgca na gruncie ma za zadanie zapewnienie ochrony przed wilgocig oraz odpowiednig
ochrone cieplng. Rozwigzania materiatowo-konstrukcyjne podtdg stykajgcych sie z gruntem
uzaleznione s3 od:

-przeznaczenia pomieszczenia,

-rodzaju i nosnosci gruntu,

- poziomu i agresywnosci wod gruntowych.

Poniewaz styka sie ona z gruntem jest narazona na state lub okresowe dziatanie wéd gruntowych. Z
tego tez wzgledu powinien by¢ dla niej dobrany odpowiedni rodzaj izolacji wodochronnej. Przy
realizacji zadania w poszczegdlnych pomieszczeniach nalezy na ubite i zageszczone podtoze
piaskowe gr.15 cm utozy¢ dwa razy folie budowlang posadzkowa gr.2 mm ,nastepnie wykonaé
podtoze z betonu zwirowego kl.7 Mpa gr.8 cm. Po wymurowaniu $cian i wyschnieciu podtoza, nalezy
je dokfadnie oczysci¢ z zanieczyszczen a nastepnie potozy¢ na sucho styropian FS 15 gr.10 cm.

8.7. Kontrola jakosci robot

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i zaleceniami producentéw i atestow jakosci
materiatéw.

Odbidr powtok izolacyjnych poprzedza sie sprawdzeniem ich wyglagdu zewnetrznego. Polega ono na
skontrolowaniu poprzez ogledziny :

-rownomiernego roztozenia mas bitumicznych

-braku smug, zaciekéw, odstajgcych pecherzy wodnych itp.

Odbiér powtok zwigzanych z dociepleniem nastepuje kazdorazowo po zakonczeniu kazdego etapu.
Wizualnemu sprawdzeniu podlega doktadnos$¢ zagruntowania $cian przed natozeniem zaprawy
klejacej do styropianu. Polega ono na skontrolowaniu poprzez ogledziny :

-braku przeswitéw po zagruntowaniu Scian zewnetrznych

-jednolitego natezenia barwy

-ilosci dybli grzybkowych mocujgcych styropian od $cian zewnetrznych

-doktadnosc¢ przyklejenia siatki oraz narozy

8.8. Jednostka obmiaru
(m2) ocieplanej powierzchni $cian zewnetrznych.

8.9. Odbior
Roboty izolacyjne odbiera Inspektor Nadzoru wraz z Nadzorem Autorskim.

8.10. Podstawa ptatnosci
Za (m2) zgodnie z obmiarem i podziatem na typy prac oraz zapisami w dzienniku budowy.

8.11. Przepisy zwigzane

Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia. Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje. Materiaty i
wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja. Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych.
PN-91/B-02020, PN-93/B-02021, PN-89/B-04620, PN-75/B-23100

Wetna mineralna. PN-ISO 9053:1994 Akustyka . Materiaty do izolacji i adaptacji akustycznych.

Okreslenie opornosci przeptywu powietrza.PN-80/B-10240

Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10260 PN-90/B-04615 PN-74/B-24620 PN-74/B-24622 PN-57/B-24625 PN-89/B-27617 PN-85/B-
04500 wytrzymatosciowych. PN-70/B-10100 PN-65/B-10101

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. Papy asfaltowe i smotowe. Metody
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badan. Lepik asfaltowy stosowany na zimno. Roztwdr asfaltowy do gruntowania. Lepik asfaltowy z
wypetniaczami stosowany na gorgco. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. Zaprawy
budowlane. Badanie cech fizycznych.

9.0. SST — 08 Roboty w zakresie stolarki budowlanej CPV-45421000-4

9.1.Przedmiot
Przedmiotem sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z osadzeniem stolarki

okiennej i drzwiowej, wymianie zasuwnic okiennych oraz zaston okiennych, przy realizacji zadania:
"Wykonanie prac remontowych w budynku Powiatowego Inspektoratu Weterynarii w Leborku".
Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

9.2. Zakres robot objetych SST

- montaz okna w profilach PCV: uchylno-rozwierne w profilu 5-komorowym z mikrowentylacja,

- montaz drzwi w profilach aluminiowych malowanych proszkowo, przeszklonych szktem
bezpiecznym,

- montaz drzwi w profilach aluminiowych malowanych proszkowo,

- montaz drzwi ptytowych: wewnetrzne petne jednoskrzydtowe w okleinie drewnopodobnej CPL HQ

- montaz zasuwnic okiennych - dZzwignia reczna uchylajgca okno (na duzej sali gimnastycznej)

- wymiana zaston okiennych - jednobarwne, ciemne, obszyte (na duzej sali gimnastycznej)

9.3. Materiaty

Po wyborze dostawcy wyrobéw budowlanych omawianych w niniejszej specyfikacji wykonawca
zobowigzany jest wystgpi¢ (bezposrednio przed ztozeniem zamdwienia) do Zamawiajgcego o
uzyskanie zgody na zastosowanie wybranego systemu stolarki.

Dostarczane wyroby muszg spetnia¢ parametry podane w SST, powinny by¢ zgodne z materiatami
okreslonymi w dokumentacji technicznej producenta, przy czym ich parametry i wtasciwosci
techniczne powinny zapewni¢ bezpieczng eksploatacje przez caty okres uzytkowania, bez pogorszenia
parametréw okreslonych w Aprobacie Technicznej. Materialy, czesci ztgczne powinny spetniaé
wymagania Polskich Norm lub Aprobat Technicznych.

- Nawiewnik okienny

W jednej kwaterze kazdego okna nalezy zamontowac¢ nawiewnik okienny. Graniczna dtugosc
nawiewnika zgodnie z AT-15-5232/2001 dla wentylacji grawitacyjnej wynosi 45 cm.

Charakterystyka przeptywowa nawiewnika przy rdznicy cisnien 10 Pa powinna wynosi¢ dla pozycji
otwartej min 27 m3/h. Nawiewnik musi umozliwia¢ mechaniczng regulacje strumienia powietrza
nawiewanego dla dtawienia nadmiaru cisnienia.

Nawiewnik musi spetnia¢ wymagania akustyczne okreslone w PN-B-02151-03:1999 oraz PN-87/B-
02151/03.

Wymagania doptywu powietrza zewnetrznego do pomieszczen w budynkach uzytecznosci publicznej
okresla PN- 83/B-03430/Az3:2000 na 20 m3/h dla kazdej osoby. Réwnoczes$nie doptyw powietrza
zewnetrznego przez nawiewniki okienne nie moze przekroczy¢ 2 wymian na godzine

- Pianka poliuretanowa

Do uszczelnienia przestrzeni miedzy oSciezami a oscieznicami drzwiowymi nalezy zastosowac pianke
poliuretanowg zgodng z AT-15-2815/2002.

Poniewaz pianka nie jest odporna na promieniowanie UV, nalezy jg ostoni¢ odpowiednim tynkiem
odpornym na wptywy warunkéw klimatycznych i dopuszczonym do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie.
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Drzwi wyposazy¢ w zamki patentowe, klamki, rozety oraz naktadki na zawiasy.
-Uszczelki: EPDM, silikon

9.4. Sprzet

- elektronarzedzia : wiertarki, wkretarki,

- faty, poziomice, przyrzady pomiarowe.

Wykonawca powinien byé wyposazony w komplet oprzyrzgdowania systemowego, umozliwiajgcego
precyzyjny montaz wbudowywanych elementéw.

Sprzet powinien by¢ sprawny, podlegac okresowej kontroli i zapewniaé wtasciwe wykonanie prac.

9.5. Transport i sktadowanie

Wbudowywane elementy powinny by¢ przewozone w opakowaniach transportowych producenta.
Naroza i okucia powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, wiotkie elementy
powinny by¢ wzmocnione.

Poszczegdlne elementy powinny by¢ pakowane wg rodzajow i wymiarow w oddzielne opakowania.
Utozenie elementow oraz sposéb opakowania powinny zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem
mechanicznym elementéw, powtok lakierniczych. Okna powinny by¢ transportowane w pozycji
zblizonej do pozycji wbudowania (na stelazach pod katem 5-6 o ), powinny by¢ przechowywane w
w/w opakowaniach i stelazach, w suchych pomieszczeniach, w sposdéb zabezpieczajgcy elementy
przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok, warstw wykorczeniowych.

Elementy stolarki oraz pozostate materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie
tadunku w czasie jazdy i przenikaniem opaddéw atmosferycznych do wnetrza.

Transport wewnetrzny:

-poziomy reczny,

9.6. Wykonanie robot

Warunki przystapienia do robot:

Wykonanie robét powinno odbywac sie w temperaturze nie nizszej niz +5° C. Powierzchnie osciezy
powinny by¢ réwne, mocne, bez zarysowan. Mocowanie profili wykonaé¢ z uwzglednieniem dylatacji.
Powierzchnie w sgsiedztwie otworéw nalezy wykaninczaé po osadzeniu wbudowywanych elementéw.
Wymiary wbudowywanych elementéw budowlanych nalezy przed zamdwieniem sprawdzi¢ na
budowie.

Montaz drzwi wewnetrznych

Powierzchnie oSciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin. Doczyszczenia
mozna uzy¢ szerokiego, ptaskiego pedzla o sztywnym i ostrym witosiu. Do tak przygotowanych
powierzchni lepiej przylgnie wprowadzony pdzniej materiat uszczelniajgcy. OsScieznice drzwiowg
nalezy wstawic tak, by skrzydto otwierato sie na witasciwg strone. Przed wstawieniem oscieznicy
trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasma papierowg, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki
montazowej podczas uszczelniania.

Stupy oscieznicy, u podstawy, nalezy rozeprze¢ krawedziakiem. Jego zadaniem jest utrzymanie
stupéw podczas prac montazowych w pozycji rownolegtej. Krawedziak musi mie¢ wymiary : dtugosc
— réwng dtugosci belki oscieznicy zawartej miedzy jej stupami, szerokos¢ — nie wiekszg niz szerokos¢
wewnetrzna stupéw. Za pomocy poziomicy nalezy sprawdzi¢ czy belka oScieznicy jest usytuowana
idealnie poziomo. Wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mieé¢ po 90 o. Oscieznice trzeba
ustabilizowad, klinujac jg drewnianymi kotkami. Oscieznice nalezy zaklinowa¢ réwniez przy podtodze,
ponownie nalezy sprawdzi¢ — wskazaniami poziomicy — ustawienie oscieznicy. W potowie wysokosci
oscieznicy, miedzy jej stupkami, nalezy wstawi¢ krawedziak, o takich samych wymiarach, co
umieszczony przy podtodze. Ta rozpora nie zezwoli na ewentualne wygiecie sie stupkéw do wnetrza
otworu, po uszczelnieniu piankg montazowa. Oscieznice do muru mocuje sie za pomocg wkretéw. Na
kazdym stupie muszg by¢ co najmniej dwa, jeden u podstawy, okoto 20cm nad podtogg i jeden w
takiej samej odlegtosci od goérnej belki. Na belce — co najmniej jeden, posrodku. Gtebokosé
wierconego otworu, liczac od powierzchni oscieznicy do jego korica w murze, powinna by¢ wieksza o
1 -1,5cm od dtugosci kotka rozporowego. Na obrzezu wejscia kazdego otworu nalezy wykona¢ faze
wierttem o $rednicy rdwnej szerokosci kotnierza kotka. W jej gtebokosci musi sie schowac ten kotnierz
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i teb kotka.

Wkretéw nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia elementéw
oscieznicy. W wypadku zbyt mocnego dokrecenia krawedziak zatozony uprzednio miedzy stupkami
opadnie. Oscieznice trzeba koniecznie uszczelni¢ pianka montazowa. Przedtem dobrze zwilzy¢ woda
powierzchnie oSciez, aby pianka lepiej przylegta. Po stwardnieniu pianki (od 6 do 48 godzin — w
zaleznosci od rodzaju pianki poliuretanowej ) jej nadmiar nalezy obcigé ostrym nozem. Po 4- 5 dniach
mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwiowe. Mozna réwniez wybi¢ wszystkie kliny a zagtebienia
po nich nalezy wypetnié gipsem lub szpachldwkg. Nastepnie nalezy zamontowac klamki i szyldy.

9.7 Kontrola jakosci robot

Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtaczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robét.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, aprobatach i
normach. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, inspektor ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie zgodne z ST. Przy odbiorze robét montazowych stolarki
otworowej nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania bedgce podstawga do oceny jakosci tych robét :
— badanie konstrukcji, w ktérej osadzone sg szyby;

— badanie oku¢;

— badanie materiatow;

— badanie jakosci wykonania.

— badanie dziatania wszystkich mechanizmdw otwierajgcych i zamykajgcych

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw
dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy s3 nie
wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan. W tym
przypadku catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan poniesione zostang przez
Wykonawce. W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez
Wykonawce, Inspektor moze wprowadzi¢ staty, niezalezny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru
poniesie Wykonawca.

Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci producenta po stwierdzeniu ich
zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe powinna by¢
znakowana znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu zgodnie Prawem budowlanym.
Produkty przemystowe muszg posiadac atesty wydane przez producenta potwierdzajgce zgodnosc z
normami lub aprobatami, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie
wynikéw tych badan bedy dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materialy posiadajgce
atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje
przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na jego polecenie.

9.8 Obmiar robot
Obmiar robdt bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonanych robdt zgodnie z ST, w jednostkach
ustalonych w wycenionym kosztorysie ofertowym.

9.9. Odbior robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom, dokonywanym przez Inspektora:
- odbiorowi robét zanikajacych

- odbiorowi czesciowemu, elementéw robot

- odbiorowi koricowemu, ostatecznemu

- odbiorowi pogwarancyjnemu
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Odbidr robat zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidér robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowosé danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca
Zamawiajgcemu z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Odbiodr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru robdt dokonuje
Inspektor nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca ustnie
Zamawiajgcemu z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.

Odbioér ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce z powiadomieniem Zamawiajgcego.

Odbiér pogwarancyjny

Obidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
odbioru ostatecznego.

Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego jest protokdt odbioru ostatecznego
robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé:

- Obmiar robdt (jesli dotyczy)

- Atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw

- Dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych materiatéw

- Oswiadczenia os6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym

- Inne dokumenty wymagane przez Inwestora

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pisemnie przez Wykonawce do odbioru w
terminie ustalonym przez komisje.

Sprawdzeniu podlegaja:

-Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydet okiennych i drzwiowych polega na sprawdzeniu
prawidtowosci dziatania skrzydta, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu czynnosci otwierania
i zamykania skrzydet.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego okien. Na powierzchni elementéw nie dopuszcza sie
miejscowych wypuktosci i wklestosci zauwazalnych z odlegtosci 1m. Styki elementéw powinny by¢
proste i jednakowej szerokosci. Niedopuszczalne jest wystepowanie przerw w ciggtosci spoin i
uszczelek oraz nieprzyleganie uszczelek do elementéw.

- okna i ramy muszg by¢ czyste i pomieszczenia, w ktérych prowadzone roboty powinny by¢
doprowadzone nalezytego porzadku.

- Sprawdzenie zastosowanych materiatdéw nalezy wykonywaé na podstawie odnosnych dokumentéw
dla poszczegdlnych materiatéw. Wyniki badania nalezy porownywac¢ z wymaganiami odpowiedniej
Aprobaty oraz dokumentacjg projektowa.

-Zgodnos$¢ wykonania robét z ST.

-Jakos¢ wykonanych robét.

W wyniku odbioru nalezy dokona¢ wpisu do dziennika budowy (jesli dotyczy) o poprawnosci
wykonania robdt. Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uznac za zgodne z wymaganiami PN, AT i ST.

9.10. Podstawa ptatnosci
Przy rozliczeniach nalezy kazdorazowo kierowac sie ustaleniami zawartymi w umowie pomiedzy



37

Inwestorem a Wykonawcg. Podstawg pfatnosci jest ryczatt catosciowy lub cena za jednostke obmiaru
(cena jednostkowa) ustalone dla danej pozycji na podstawie kalkulacji jednostkowych wykonanych
przez Wykonawce, a przyjete przez Inwestora w umowie. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie, okreslone w ST.

Cena obejmuje:

-robocizne

-wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

-wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy)

-koszty posrednie w sktad ktorych wchodzga: ptace personelu i kierownictwa zaktadu, pracownikéw
nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty
zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza;

-zysk kalkulacyjny zawierajacy: ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkow ktére moga
wystgpi¢ w czasie realizacji robot

-czynnosci majgce na celu zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz.,
sanitarnych i ochrony Srodowiska,

-uporzadkowanie terenu budowy, wywiezienie i utylizacje odpaddw.

9.11. Przepisy zwigzane

- Opisy techniczne i instrukcje producentdéw.

- PN-B-13079:1997 — Szkto budowlane. Szyby zespolone.

- PN-92/B-94050/02 - Okucia budowlane. Zawiasy czopowe. Wymagania i badania.

- PN-B-10085:1988 - Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

- PN-B-91000:1996 - Stolarka Budowlana. Okna i Drzwi. Terminologia.

- PN-B-050000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-91/B-94400 - Okucia budowlane. Zamki wpuszczane. Wymagania i badania.

- PN-EN 1670:2000 - Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozje. Wymagania i metody
badan.

- PN EN 12488 - Szkto w budownictwie — Wytyczne do szklenia — Systemy oszklen

- i wymagania dla oszklen.

- AT-15-4954/2001- Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe typu HILTI

- AT-15-2815/2002- Pianki poliuretanowe

- AT-15-5232/2001- Okienny nawiewnik powietrza zewnetrznego do pomieszczen



